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1 . Bel diesem Berlcht liandelt es sicli urn den internationalen vorlauflgen PrQfungsbericht. der von der nnit der 
intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behdrde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbemnittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; diese umfassen 

a. H (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 4 Blatten dabel liandelt es sich urn 

□ Blotter mit der Beschrelbung, Anspruchen undvbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericlit 
zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behdrde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der VenAfaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der>fcfes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derydie ein Sequenzprotokoll undybder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Venvaltungsvorschriften). 

Dieser Berlcht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuhelt, erfinderlsche TStlgkelt und gewerbllche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkelt der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikei 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkert; Unterlagen und Erkl&rungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestlmmte angefOhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Bestlmmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 



ISl 


Feld Nr. 1 




Feld Nr. II 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 




Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 
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Feld Nr. \ Grundlage des Berichts . - • 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sis 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht bemht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlauflge Prufung (nach Regein 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile"^ der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten Im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 -7 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

AnsprQche, Nr. 

1 .9 eingegangen am 23.04.2005 mit Schreiben vom 21 .04.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/2-2/2 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undA)der etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
SequenzprotokoH 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne BerQcksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstelit worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, kozmen einige Oder alle dieser Blatter mit der Bemerkuxiff 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr- H Prioritat . - ■ • 

1 . IS Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung der beanspruchten Prioritat erstellt worden, da folgende 

angeforderte Unterlagen nicht innerhalb der vorgeschriebenen Frist eingereicht wurden: 

la Abschrift der fruheren Anmeldung, deren Prioritat beansprucht worden ist(Regel 66.7(a)). 
□ Obersetzung der fruheren Anmeldung, deren Prioritat beansprucht worden ist (Regel 7(b)). 

2. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung der beanspruchten Prioritat erstellt worden, da sich der 

Prioritatsanspruch als ungultig erwiesen hat (Regel 64.1). Fur die Zwecke dieses Berichts gilt daher das 
obengenannte Internationale Anmeldedatum als das maBgebliche Datum. 

3. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-5,8,9 




Nein: 


Anspruche 


6-7 


Erfinderische Tatigkeit (IS) 


Ja: 


Anspruche 






Nein: 


Anspruche 


1-9 


Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 


Ja: 


Anspruche: 


1-9 




Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
slehe Beiblatt 
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BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/01 0794 

Zu Punkt V. 

1 . Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1: US-A-5 931 040 (KANEKO SHIGEZI ET AL) 3. August 1999 (1999-08-03) 
D2: EP-A-0 896 840 (HITACHI LTD) 17. Februar 1999 (1999-02-17) 
D3: US-A-4 497 1 91 (BRETTBACHER FRANZ ET AL) 5. Februar 1 985 (1 985-02-05) 
D4: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN Bd. 0175, Nr. 62 (M-1494), 12. Oktober 1993 
(1993-10-12) & JP 05 161902 A (HITACHI LTD), 29- Juni 1993 (1993-06-29) 



2. UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 : 

2.1 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikeis 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 nIcht auf einer erfinderischen Tatlgkeit im Sinne von 
Artikel 33(3) PCT beruht. 

2.2 Dokument 01 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem Gegenstand 
des Anspruchs Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart ein: 

Walzwerk zum Warmwalzen von Metall, insbesondere von Aluminium, mit einer 
Wannbandstrasse mit einer Vonwalzstrasse (4, 7, 9) und einer Fertigwalzstrasse (12), 
wobei die Vonwalzstrasse (4, 7, 9) als Tandemstrasse ausgeblldet 1st (Spalte 4 Zeile 64 
bis Spalte 5, Zeile 9), in der das Walzgut (2, 6, 8) im Tandembetrieb bei gemeinsamer 
Beteiligung von mindestens zwei hintereinander angeordneten VonA^alzgerusten (5a, 5b, 
5c, 10) gewalzt wird, dass die Fertigwalzstrasse (12) als Tandemstrasse mindestens 
zwei hintereinander angeordnete Fertigwalzgeriiste (13) umfaBt, mit denen im 
Tandembetrieb bei gleichzeitiger Beteiligung der jeweiligen Fertigwalzgeruste (1 3), wobei 
die Vonwalzstrasse (4, 7, 9) zusammen mit der Fertigstrasse (12) als Tandemstrasse 
arbeitet, wobei be! gemeinsamer Beteiligung der Geruste (5a, 5b, 10, 13) der 
VoHA^alzstrasse (4, 7, 9) und Fertigstrasse (12) im Tandembetrieb gewalzt wird. 

2.3 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich von der aus D1 bekannten 
Vorrlchtung darin, daB: 
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(i) In Walzrichtung gesehen vor und hinter der Fertigwalzstrasse jeweils eine 
Haspelvorrichtung angeordnet ist. 

2.4 Derartige vor und hinter einer Fertigstrasse angeordnete Hapein (42, 43) sind fur einen 
ahnlichen Anwendungsfall beispielsweise aus Dokument D2 (Figur 6) bekannt. 

Ohne erfinderischen Schritt wurde der Fachmann die aus D2 bekannten Haspein bei der 
Vorrrichtung nach D1 vorsehen, um beispielsweise fur das Walzen dunner Bander 
lediglich die Fertigwalzstrasse nutzen zu konnen oder um die Aniagenlange zu 
verkurzen. 



3. Ausgehend von D2 ist Anspruch 1 ebenfalls nicht erfinderisch. 

3.1 D2offenbart eine Vorrichtung mit alien Merkmalen des Oberbegriffs von Anspruch 1. 

3.2 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von der aus D2 bekannten 
Vorrichtung darin, daB: 

(ii) Die VooA/alzstrasse zusammen mit der Fertigstrasse als Tandemstrasse arbeltet, 
wobei bei gemelnsamer Beteiligung der Geruste der Vorwalzstrasse und 
Fertigstrasse im Tandembetrieb gewalzt wird. 

3.3 Dokument D1 zeigt in Figur 1 alle Merkmale gemass (ii) fiir einen ahnlichen 
Anwendungsfall. Ohne erfinderischen Schritt wurde der Fachmann die so aus D1 
bekannte Anordnung bei der Vorrrichtung nach D2 vorsehen, um beispielsweise auch 
dickere Bander walzen zu konnen. 

4. UNABHANGIGER ANSPRUCH 6: 

4.1 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordemisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht neu im Sinne von Artikel 33(2) PCT ist. 
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4.2 Dokument D1 offenbart ein: 

Verfahren zum Warmwalzen von Metall, insbsondere von Aluminium, wobei das 
Vorwalzprodul<t (2, 6, 8), insbesondere ein Aluminiumbarren, in einer Wamribandstrasse 
mit einer Vor- (4, 7, 9) und Fertigwalzstrasse (12), vor- und anschlieBend fertig gewalzt 
wird, dass das Vorprodukt (2, 6, 8) in der VonA/alzstrasse (4, 7, 9) selbst, die als 
Tandemstrasse mit mindestens zwei hintereinander angeordneten Vorwalzgerusten (5a, 
5b, 5c, 10) ausgerustet ist, im Tandembetrieb be! gemeinsamer Beteiligung der 
jewelligen Vorwalzgeruste (5a, 5b, 5c, 10) vorgewalzt wird, dass das vorgewalzte 
Walzprodukt in der Fertigwalzstrasse (12), die als Tandemstrasse mit mindestens zwei 
hintereinander angeordneten Fertiggeriisten (1 3) ausgebiidet ist, insbesondere in einem 
Walzwerk nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei das Walzprodukt in der 
VoHA/alzstrasse (4, 7, 9) und in der Fertigstrasse (12) zusammen im Tandembetrieb 
gewalzt wird. 

5. ABHANGIGE ANSPRUCHE 2 bis 5, 7 bis 9: 

Die Anspruche 2 bis 5, 7 bis 9 enthalten, mit Blick auf die Dokumente D1 bis D4,keine 
Merkmale, die in Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, aufden sie 
sich beziehen, die Erfordemisse des PCT in Bezug auf Neuheit bzw, erfinderische 
Tatigkeit erftillen. 

6. Der Gegenstand der Anspruclie 1 bis 9 ist zweifelsfrei gewerblich anwendbar 
(Art. 33(4) PCT). 
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SMS Demag AG 22. April 2005 

neue PatentansprQche 

1. Walzwerk (1) zum Warmwalzen von Metall, insbesondere von Aluminium, mit 
einer Wamnbandstrade (3) mit einer Vorwalzstralle (4) und einer Fertigwalz- 
straHe (5), wobel die VorwalzstralSe (4) als TandemstraRe ausgebiidet ist, in 
der das Walzgut im Tandembetrieb be! gemeinsamer Beteiligung von mindes- 
tens zwei hintereinander angeordneten Vonwalzgerusten (8, 9) gewalzt wird, 
dass die FertigwalzstraBe (5) ais Tandemstrafie mindestens zwei iiintereinan- 
der angeordnete FertigwalzgerQste (11,12) umfasst, mit denen im Tandembe- 
trieb bei gleichzeitiger Beteiligung der jeweiligen FertigwalzgerQste (11, 12) 
gewalzt wird und dass in Walzrichtung gesehen vor und hinter der Fertigwalz- 
straRe (5) Jewells eine Haspelvonichtung (15, 14) angeordnet ist. 
dadurch geken nzeich net, 

dass die Vonvalzstrafie (4) zusammen mit der Fertigstra&e (5) als Tandem- 
strafie arbeitet, wobei bei gemeinsamer Beteiligung der Gertiste der Vorwalz- 
und FertigstraHe im Tandembetrieb gewalzt wird. 

2. Walzwerk nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorwalz-Tandemstraiie (4) reversierend arbeitet. 

3. Walzwerk nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass die Vorwalz-Tandemstrafie (4) jeweils ZweiwalzengerQste (Duo-GerQste) 
(8, 9) umfasst. 

4. Waizwerk nach einem der AnsprQche 1 bis 3 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fertigwalzstra&e (5) reversierend arbeitet 

5. Waizwerk nach einem der Anspruche 1 bis 4 
mitfolgendem Layout: 

- Ofenberelcii (2) zur ZufQIirung von Warme in ein Vorprodukt vor der Form- 
gebung, 

- schwere Schopfscliere (6). 

- StauchgerOst (7), 

- zwei liintereinander angeordnete VonvaizgerOste (8. 9), die im Tandembe- 
trieb reversierend arbeiten, 

- eine fliegende Scliere (1 0), 

- eine erste Haspeieinriciitung (15) 

- zwei liintereinander angeordnete FertigwalzgerQste (11, 12), die im Tan- 
dembetrieb reversierend arbeiten sowie 

- eine znveite Haspeleinrichtung (14). 

6. Verfaliren zum Warmwalzen von Metali, insbesondere von Aluminium, wobei 
das Vonwalzprodukt, insbesondere ein Aluminium-Barren (17), In einer Warm- 
bandstrafie (3) mit einer Vor- und einer FertigwalzstraBe (4, 5) vor- und an- 
schlieUend fertig gewalzt wird. dass das Vorprodukt in der Vorwalzstra&e (4) 
selbst, die als Tandemstralie mit mindestens zwei hintereinander angeordne- 
ten Vorwalzgeriisten (8, 9) ausgerOstet ist, im Tandembetrieb bei gemeinsamer 
Beteiligung der jeweiligen Vorwalzgeriiste vorgewalzt wird, dass das vorge- 
waizte Walzprodukt (19) In der FertigwalzstraBe (5), die als Tandemstrafie mit 
mindestens zwei hintereinander angeordneten FertiggerQsten (11, 12) ausge- 
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rustet ist, insbesondere In einem Walzwerk (1) nach einem der Ansprilche 1 
bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Wai^rodukt in der Vonvalzstralle (4) und in der Fertigwalzstraile (5) 
zusammen im Tandembetrieb gewalzt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, 
gekennzeichnet durch 

Auswalzen des Vorproduktes in den VorgerQsten (8, 9) sowie Einlaufen des 
Walzproduktes in die Fertigwalzstra&e (5) unter gleichzeitiger Beteiligung alter 
Geruste der Vonwalz- und FertigwalzstraSe (4, 5) (Schritt lla). 

8. Verfaliren nach Anspruch 6 oder 7, 
gekennzeichnet durch 

Auswalzen des Vorproduktes in den Vorgertisten (8, 9) sowie sich anschlle- 
Oendes reversierendes Fertigwalzen im Tandembetrieb der Fertigwalzstra&e 
(5). 

9. Verfahren nach Anspruch 8, 
gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

- Transport eines warmen Vorprodukts (17), insbesondere eines Aluminium- 
Barrens, in eine Vorwalz-TandemstraKe (4), 

- reversierendes Vorwalzen mit den Vonn^alzgerOsten (8, 9) Im Tandembe- 
trieb (Schritt I), 

- Zwischenschopfen des Vonwalzprodukts (19), insbesondere der Alumini- 
umplatine, mittels einer schweren Schere (6), 

- Auswalzen auf eine vorgegebene Vorwalzdicke des Vorwaizproduktes (19), 

- Schopfen des VonA/alzproduktes (1 9) mit einer fliegenden Schere (1 0), 
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Aufwickein des durch die FertigstraBe (5), die im Tandembetrieb arbeitet, 
gelaufenen Bandes (13) mit einer zweiten nachgeordneten Haspelelnrich- 
tung (14). 

Umkehr der Bewegungsrichtung der WalzgerQste (11. 12) und emeutes 
EInzlehen des Bandes (13) in die Fertigwaizstraiie (5). 
Aufwiclcein auf eine vorgeordnete IHaspeleinriclitung (15) bei gleichzeitigem 
Abwickein von der zweiten i-laspeleinrichtung (14). 

ein- Oder mehrmaliges DurchfQiiren des Walzschrittes in der Fertigwalz- 
stra&e (Scliritt ilb). 
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